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1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce realizacji robét betonowych i zelbetowych przewidzianych przy rozbudowie
budynku Srodowiskowego Domu Samopomocy w Walewicach o klatke schodowg
wraz z szybem windowym.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majace na celu wykonanie wszystkich robot betonowych
i zelbetowych przewidzianych w projekcie budynku Srodowiskowego Domu
Samopomocy w Walewicach o klatke schodowg wraz z szybem windowym.
Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatéw, wykonawstwem i wykonczeniem
robot betonowych, wykonywanych na miejscu. Roboty betonowe obejmujg
konstrukcyjne betony zbrojone oraz nie zbrojone, betony fundamentowe i
podbudowy. Betony fundamentowe majg zastosowanie do budowy stop i taw
fundamentowych, wypetnien z chudego betonu i innych robat.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot
betonowych i zelbetowych:
Wykonanie fundamentéw oraz warstwy chudego betonu.
Wykonanie podciggow zelbetowych i wiencow.
Wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty betonowe i zelbetowe jakie
wystepujg przy realizacji umowy.
Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych robdét sg
przedstawione w projekcie wykonawczym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi
Polskimi Normami i Ogdlng Specyfikacjg Techniczng p. 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét podano ST ,Warunki
ogolne” p.1.5. Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robot zwigzanych z
wykonywaniem elementéw  betonowych i Zelbetowych: szalowanie, zbrojenie,
przygotowanie i ukfadanie mieszanki betonowej oraz wszystkie roboty pomocnicze.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnos¢ z
umowa, projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzgdzajgcego
realizacja umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw
wymaga akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

1.6. Dokumentacja, ktéra nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna
z zasadami podanymi w Ogolnej Specyfikacji Technicznej

Dodatkowo wykonawca dostarcza¢ bedzie nastepujgce informacje:

1. Harmonogram i kolejnosc¢ prac betonowych
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2. Rysunki robocze wymagane przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy

3. Sktad mieszanki betonowej i granulacje kruszywa

4. Swiadectwa jakos$ci przedstawione przez producenta wyszczegdlnione w
dalszej czeSci opracowania.

5. Zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentéw, wyszczegolnione w
dalszej czesci opracowania.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow i ich rodzaju podano w Ogdlnej
Specyfikacji Technicznej p.2.
2.2 Szalowanie

2.2.1 Drewno do wyrobu szalunkéw: deski i sklejki uzywane przy deskowaniu oraz
pozostate materiaty do budowy szalunkéw - zgodne z WTWO, rozdziat 5.

2.2.2 Ptyty deskowania:

1. Sklejka — patrz WTWO, rozdziat 5;

2. W miejscach gdzie jest to potrzebne — metalowe formy ksztattowe;

3. taczenie deskowanh: ztgcza usuwalne lub na zatrzaskach metalowych o
statej lub zmiennej dlugosci, nie posiadajgce elementéw
pozostawiajgcych w powierzchni betonu otworéw o Srednicy wiekszej
niz 25 mm.

2.2.3 Srodek anty-przyczepny: aktywne chemicznie $rodki zawierajgce sktadniki
wchodzgce w reakcje z wolnym wapnem znajdujgcym sie w betonie, powodujgce
wytwarzanie sie nierozpuszczalnych w wodzie substancji, zapobiegajgcych
przywieraniu betonu do deskowania.

2.2.4 Srodek uzywany przy demontazu deskowan: bezbarwny olej mineralny, nie
zawierajgcy kerosenu, o lepkosci od 100 do 110 s (w uniwersalnej skali Saybolta) w
temp. 40°C, oraz temperaturze zaptonu wyzszej od 150°C, w otwartych pojemnikach.

2.3 Zbrojenie
2.3.1. Zebrowana stal zbrojeniowa

Zbrojenie gtéwne nalezy wykonac z zebrowanych pretow zbrojeniowych ze stali AllIN
RB500W.
Musi ona spetnia¢ wymagania norm PN-82/H-93215, PN-84/B-03264 oraz WTWO.

2.3.2 Elektrody spawalnicze
Elektrody spawalnicze powinny spetnia¢ warunki normy PN-84/B-03264.
2.3.3. Materialy pomocnicze

Drut do wigzania pretdw musi by¢ typu czarnego, o Srednicy 1,6mm miekki. Klocki
dystansowe pod zbrojenie muszg odpowiadac celom jakim majg stuzyc.

2.4 Sktadniki mieszanki betonowej
2.4.1. Cement
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Do stosowania dopuszczone sg tylko cementy podane ponizej. Nie wolno stosowacé
zadnych materiatéw zamiennych.

1. Cement hutniczy, marki 25 i 35 zgodnie z normg PN-88/B-30005.

2. Cement portlandzki, marki 25 i 35 zgodnie z normg PN-88/B-30000.

2.4.2 Woda

Czysta woda, nie zawierajgca oleju, kwasu, zasad, zwigzkéw organicznych i innych
substancji zabronionych w normie PN-88/B-32250.

2.4.3 Kruszywo

A. Zatozenia ogolne: Kruszywo naturalne, wolne od zanieczyszczen zgodnie z
WTWO rozdziat 6, z wyjgtkami wymienionymi w niniejszym opracowaniu.
Kruszywo nie powinno wchodzi¢ w reakcje chemiczne. Przed uzyciem
powinno by¢ w catosci i doktadnie przeptukane. Zawartos¢ siarczanow
powinna by¢ mniejsza od 1%.

B. Kruszywo drobnoziarniste (0 - 2 mm): Frakcje o uziarnieniu mniejszym niz
0,063 mm nie powinny przekraczaC 4%. Nalezy uzywac tylko czystego,
naturalnego piasku o ostrych krawedziach.

C. Kruszywo grube (2 - 96 mm): Nalezy uzywac zwiru naturalnego, mieszanki
zwiru i famanego zwiru, tamanych kamieni lub mieszanki tych materiatow,
zawierajgcej nie wiecej niz 15% ptaskich badz wydtuzonych ziaren (dtugos¢ 5
razy wieksza od szerokosci) . Frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm
nie powinny przekracza¢ 2%.

D. Mrozoodpornos$¢ kruszywa: Ubytek masy nie powinien przekracza¢ 5%.

2.4.4 Domieszki do betonu

W miare potrzeby, w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza sie stosowanie
domieszek, srodkéw i dodatkow do betonu: uplastyczniajgcych, opozniajgcych lub
przyspieszajgcych twardnienie betonu, uszczelniajgcych i przeciwmrozowych,
Srodkow do pielegnacji betonu.

Wszystkie domieszki do betondédw nalezy stosowaé zgodnie z zaleceniami
laboratorium. Domieszki powinny spetniaC wymagania sprecyzowane w WTWO
rozdziat 6 punkt 6.4.1.4. Od producenta nalezy uzyskaC¢ gwarancje zgodnosci z
powyzszymi wymaganiami. Domieszki powinny by¢ zatwierdzane przez Inzyniera.
Warunkiem dopuszczenia do stosowania domieszki jest przedstawienie zaréwno
przez dostawce jak i laboratorium dokumentacji potwierdzajgcej zachowanie
wymaganych parametréw oraz pozostatych wymagan przez betony w ktorych
zastosowano domieszke.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
p.3

3.2. Sprzet niezbedny do wykonania Robét

Rodzaje sprzetu uzywanego do robdt betonowych i zbrojarskich oraz szalowan
pozostawia sie do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzgdzajgcym realizacjg
umowy.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach
budowlanych powinien spetnia¢c wymagania obowigzujgce w budownictwie ogolnym.
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W szczegolnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki,
spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadaé¢ fabryczng gwarancje i instrukcje
obstugi. Sprzet powinien spetnia¢c wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych
i pasowych urzgdzen mechanicznych. Miejsca Iub elementy szczegdlnie
niebezpieczne dla obstugi powinny byC¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien
podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce
sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej
p.4

4.2. Transport materiatlow

Mieszanke betonowg i wszystkie materiaty niezbedne do wykonania
elementdéw wchodzgcych w skifad robot betonowych mozna przewozié dowolnymi
srodkami transportu zaakceptowanymi przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Do
transportu mieszanki betonowej i cementu luzem nalezy stosowaé specjalistyczne
pojazdy do tego przystosowane. Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym.

4.3. Czas transportu gotowej mieszanki betonowej.

Beton powinien by¢ dostarczony i wbudowany w ciggu 1 godziny po
wyprodukowaniu, przetransportowany przy uzyciu samochodow-betoniarek.
Uzycie domieszek redukujgcych ilos¢ wody oraz opdzniajgcych wigzanie moze zmienic
wymieniony powyzej czas. Wymaga ono akceptacji wytworcy betonu i zarzgdzajgcego
realizacjg umowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdéine wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p. 5
5.2. Szalunki

5.2.1 Wykonanie deskowan

A. Przed przystgpieniem do wykonania deskowan nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ osi
i poziomow oraz zgodnos¢ wymiaréw z rysunkami. Do betonowania w
wykopach bez szalunku wymagana jest zgoda Inzyniera

B. Przed utozeniem betonu nalezy uformowac i wygtadzi¢ skarpy i dno formy
ziemnej oraz recznie usungc¢ luzng ziemie.

C. Szalunki nalezy wykonywacC zgodnie z zasadami okreslonymi w WTWO,
rozdz. 5. Nalezy je ustawia¢ w taki sposéb aby docelowo beton spetniat
warunki tolerancji co do ksztattu, potozenia i wymiaréw wymagane w WTWO,

rozdz. 5.

D. Nalezy dopasowywaC potgczenia szalunkow oraz zapewni¢ ich
wodoszczelnosé. llos¢ potgczen nalezy ograniczaé do minimum.

E. Na wszystkich wysunietych, eksponowanych zewnetrznych naroznikach Scian
i ptyt, deskowania nalezy wzmacnia¢ 25mm tasmg stalowg

F. Obudowy, gniazda, okapy, otwory, wneki, oraz dylatacje i potgczenia

pomiarowe nalezy ksztattowaé zgodnie z projektem.
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G. Przed potozeniem betonu nalezy wyczysci¢ deskowanie i podtoze zgodnie z
WTWO, rozdz. 5

H. Deskowania powinny pozosta¢ na miejscu az do uzyskania przez beton
odpowiedniej wytrzymatosci pozwalajgcej przenie$¢ obcigzenia od ciezaru
wiasnego betonu oraz konstrukcji na nim umieszczonych.

l. Mozliwo$¢ ponownego wykorzystania deskowan i szalunkéw okreslono w
WTWO, rozdz. 5.

5.2.2. Dopuszczalne odchytki w doktadnosci wykonania deskowan.

Deskowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w WTWO, Rozdz. 6 oraz wykonane zgodnie z okreslonymi ponizej
minimalnymi wymaganiami dla prac wykonczeniowych. Niedotrzymanie powyzszych
wymagan bedzie podstawg do odmowy przyjecia prac betonowych. Odrzucone
betony zostang naprawione lub wymienione na koszt wtasny wykonawcy. Wszelkie
naprawy lub wymiana betonéw podlegajg powyzszym warunkom i muszg by¢
zaakceptowane przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

5.2.3. Przygotowanie powierzchni deskowan

A. Wszystkie powierzchnie deskowan majgce wchodzi¢ w kontakt z betonem
przed przystgpieniem do prac opisanych ponizej powinny zostaé gruntownie
oczyszczone z pozostatosci wczesniejszego betonu, brudu i innych
zanieczyszczen powierzchniowych. Nie wolno powtérnie uzywa¢ deskowan o
zniszczonej powierzchni.

B. Z powierzchni kontaktowej deskowan nalezy usungé wszelkie ztuszczenia stali
i inne pozostatosci metali.
C. Przed zainstalowaniem piyty majg by¢é pokryte Srodkiem zapobiegajgcym

przywieraniu betonu. Srodek ten nie powinien zmieniaé barwy betonu i po 30-
tu dniach nie powinien by¢ toksyczny.

5.2.3. Rozbieranie deskowan

A. Wykonawca odpowiada za wszystkie uszkodzenia bedgce skutkiem usuwania.

B. Deskowania oraz podpory dla wykonywanych konstrukcji ptytowych lub belek
powinny pozosta¢ na miejscu zgodnie z WTWO, Rozdz. 6, do czasu gdy beton
osiggnie wytrzymatos¢ 28-dniowg, ktora zostanie potwierdzona przez testy
cylindryczne, lub do czasu zezwolenia na piSmie przez zarzgdzajgcego
realizacjg umowy. Usuwanie jakichkolwiek podpo6r w celu ich ponownego
wykorzystania jest niedopuszczalne.

C. Wszystkie deskowania, elementy usztywniajgce oraz podpory powinny zostac
usuniete. Zadne z nich nie moga zostaé pod tynkiem.

5.3 Zbrojenie
5.3.1. Przygotowanie zbrojenia

Stal powinna by¢ dostarczana na budowe wraz z odpowiednimi narzedziami.
Powinna ona by¢ oznaczona metkami dla tatwiejszej identyfikacji. Przed uzyciem
nalezy jg chronic¢ przed kontaktem z gruntem. Zbrojenie powinno by¢ sktadowane na
stojakach dla zabezpieczenia przed zanieczyszczeniami i zachowania ksztattu
nadanego pretom.

5.3.2. Dokumenty, ktére nalezy przedstawié¢ w trakcie budowy
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D.

Dokumenty dostarczane przez wykonawce w trakcie budowy muszg byc¢
zgodne z zasadami podanymi w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

Rysunki robocze dostarczone przez wykonawce przedstawiajgce szczegoty
giecia, zestawienia stali i uktad zbrojenia.

Na rysunkach przedstawiajgcych sposéb ukfadania zbrojenia nalezy okresli¢
nastepujgce elementy: wymiary, przekroje, odstepy, uktad i liczbe pretéw, oraz
potgczenia z oznaczeniami kodowymi pozwalajgcymi na poprawne utozenie
stali zbrojeniowej bez odwotywania sie do szczegotowych rysunkéw
roboczych.

Zbrojenie nalezy przygotowywac¢ zgodnie z normg PN-84/B-03264, oraz
WTWO rozdz. 7. Wszystkie prety muszg byc¢ giete na zimno.

5.3.3. Uktadanie stali zbrojeniowej

A.

B.

Czyszczenie stali: z metalu nalezy usung¢ wszelkie zluszczania hutnicze,
ttuszcz, ziemie, oraz inne zanieczyszczenia
Zabezpieczenie, odstepy i uktadanie zbrojenia:

1. Zgodnie z PN-84/B-03264, WTWO oraz szczegdtami i uwagami

podanymi na rysunkach.

2. Jesli rysunki nie stanowig inaczej nalezy stosowac nastepujaca

otuline betonowg stali zbrojeniowe;j:
Konstrukcje bedgce w statym kontakcie z gruntem: 50 mm
Konstrukcje majgce kontakt z gruntem i atmosferg: 50 mm
Sciany konstrukcji zawierajgcych substancje ptynne: 50 mm
Konstrukcje nie wystawione na dziatanie gruntu, atmosfery ani
substancji ptynnych:

- ptyty: 30 mm

- Sciany, belki: 30 mm.
Potgczenia: zgodnie z PN-84/B-03264, WTWO oraz szczegétami i uwagami
podanymi na rysunkach.
Wigzanie zebrowanej stali zbrojeniowej: zgodnie z WTWO rozdz. 7.
Zbrojenie otworéw: Jezeli na rysunkach nie podano inaczej, na kazdym boku
otworu (zarébwno w pionie jak i w poziomie) nalezy umiesci¢ dodatkowe prety o
przekroju rownym potowie zbrojenia jakie bytoby umieszczone w miejscu gdzie
wystepuje otwodr, gdyby go nie bylo. Os dodatkowej wigzki pretdw musi
znajdowac sie w odlegtosci 100mm od krawedzi kazdego z bokéw otworu.
Spawanie zbrojenia: niedozwolone bez  uprzedniego  zezwolenia
Inzyniera
Giecie i formowanie zbrojenia na miejscu budowy nie jest dozwolone, za
wyjatkiem przypadkow kiedy zachodzi konieczno$¢ przeformowania
przygotowanych w warsztacie pretéw. Przed kazdym przeformowaniem
pretéw na miejscu wbudowania nalezy uzgodnic to z inzynierem.

ap oo

5.4. Betonowanie

5.4.1. Produkcja betonu i ustalanie sktadu mieszanki betonowej

A.

Beton musi by¢ dostarczany z jednej z profesjonalnych wytwérni betonu
znajdujgcych sie w poblizu budowy. Ze wzgledu na szczegdlne warunki
wykonania robot nie dopuszcza sie przygotowywania mieszanki na miejscu
budowy.

Wymagany sktad mieszanki (dane ogolne):
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D.

1. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien

przedstawi¢ projektowany skfad mieszanki betonowej, dostarczony przez
autoryzowane, niezalezne laboratorium i podpisany przez uprawnionego
inzyniera budownictwa. Potwierdzone kopie dokumentacji badan wszystkich
prébek mieszanek, przeprowadzonych przez laboratorium, powinny zostac
przestane zarzgdzajgcemu realizacjg umowy. Nie wolno uktada¢ mieszanki
betonowej przed zatwierdzeniem jej przez zarzadzajgcego realizacjg umowy.

. Producent betonu powinien dostarczy¢ atest stwierdzajgc, ze stosowane przez

niego z aktualnej dostawy materiaty: cement, domieszki, kruszywa i woda
spetniajg wszystkie wyzej wymienione wymagania, oraz ze stosowany przez
niego projekt mieszanki, wykorzystujgcy te sktadniki, spetnia wszystkie warunki
specyfikacji co do wytrzymatosci, gestosci, urabialnosci i trwatosci. Taki atest
musi by¢ przedstawiony do wiadomosci zarzadzajgcego realizacjg umowy, dla
porébwnania z wynikami badahn mieszanki wykonanymi przez niezalezne
laboratorium. Dokumentacja przedstawiona przez wykonawce powinna by¢
kompletna i zawiera¢ wystarczajgcy dowdd, ze dotyczy biezgcej produkcji
wytworni.

. Projekt mieszanki betonowej dla betonéw konstrukcyjnych powinien spetniaé

nastepujgce wymagania:

a. Projektowana 28-dniowa wytrzymatos¢ betonu powinna wynosi¢ 20Mpa
jesli w rysunkach i specyfikacji nie zaleca sie inaczej. Maksymalne ziarna
kruszywa nie powinny przekracza¢ 63 mm, jesli w rysunkach i specyfikacji
nie zaleca sie inaczej lub jesli zmiane zaakceptuje zarzgdzajgcy realizacjg
umowy.

b. Maksymalny stosunek w/c powinien wynosi¢ 0.60 w proporcjach
wagowych, chyba ze Inzynier wyda inne pisemne instrukcje.

c. Maksymalna zawartos¢ cementu w elementach masywnych powinna
wynosi¢ 320 kg/m3.

d. Zawartos¢ catkowita powietrza 2-4%.

e. Opad betonu

- Fundamenty: 70-80 mm
- Sciany, piyty i belki: 50-75 mm
- Stupy i elementy o cienkim przekroju: 65-75 mm

Nalezy sprawdzi¢ czy wyniki badah mieszanki betonowej sg zgodne z

wynikami testow opadu betonu. W celu utatwienia uktadania mieszanki mozna

zwiekszy¢ opad mieszanki betonowej, ale tylko przy pomocy dodatkéw
plastyfikujgcych, a nie przez dodawanie wody.

Sktad mieszanki do betonowania fundamentéw

1. Projektowana wytrzymatos¢ 28-dniowa powinna wynosic 15Mpa.
Maksymalny rozmiar ziaren kruszywa powinien wynosi¢ 63 mm.
2. Minimalna zawarto$¢ cementu na 1 m? powinna wynosi¢ 180 kg.

Homologacja (atest)

Do kazdej partii betonu, przed jej roztadowaniem na miejscu wbudowania,

nalezy dostarczy¢ metryke dostawy zawierajgcg informacje zgodne z

wymaganiami okreslonymi w WTWO, Rozdz. 6 oraz wymaganiami stawianymi

przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Badania materiatow i mieszanki

Powinno by¢ zgodne z WTWO, Rozdz. 6 i pozostatlymi wymaganiami

okreslonymi powyzej, dotyczgcymi ustalania sktadu mieszanki betonowe;,

przeprowadzania testow oraz kontroli jakosci.
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5.4.2. Uktadanie mieszanki betonowej

A.

Na co najmniej 2 dni przed przystgpieniem do uktadania mieszanki betonowej
nalezy powiadomi¢ o tym zarzgdzajgcego realizacja umowy, w celu
sprawdzenia deskowan, zbrojen, otworéw i innych elementéw majgcych sie
znajdowac w betonie.

Uktadanie mieszanki betonowej powinno przebiega¢ zgodnie z zaleceniami
przedstawionymi w WTWO, Rozdz. 6, a takze zaleceniami przedstawionymi w
niniejszym opracowaniu.

Mieszanke betonowg nalezy uktadac bezzwtocznie po opuszczeniu betoniarki,
nie dopuszczajgc do jej segregacji lub utraty sktadnikdw oraz rozpryskiwania
sie mieszanki o deskowania i stal zbrojeniowg, w warstwach o grubosci nie
wiekszej niz 450 mm.

Podczas ukfadania mieszanki betonowej nie dopuszcza sie stosowania rur i
innych urzgdzen wykonanych z aluminium.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usung¢ z podtoza gruz i inne
zanieczyszczenia. Kruszywo lub piasek bedgcy podktadem pod mieszanke
betonowg nalezy nawilzy¢. Przed utozeniem betonu nalezy posmarowac
wszystkie drewniane deskowania. Rozmieszczenie zbrojenia powinno byc¢
sprawdzone i zatwierdzone przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy przed
utozeniem betonu.

5.4.3. Podawanie betonu przy pomocy pompy

A.

Pompowanie betonu dopuszcza sie tylko za zgodg zarzgdzajgcego realizacjg
umowy. Jezeli w jego opinii pompowanie beton nie da odpowiednich efektow
koncowych, wykonawca powinien przeprowadzi¢ betonowanie przy uzyciu
metod konwencjonalnych.

Sprzet niezbedny do uktadania betonu przy pomocy pompy:

1. Wykonawca powinien dysponowa¢ na miejscu, podczas betonowania
gotowg do pracy pompg, transporterem, dzwigiem i pojemnikiem do
betonowania, lub innym systemem zaaprobowanym przez Inzyniera
pozwalajgcym na odpowiednie roztozenie betonowania w czasie i
unikniecie powstawania niepozgdanych szwow roboczych w przypadku
uszkodzenia uzywanego sprzetu.

2. Minimalna srednica przewodu ttocznego 100 mm.

3. Jesli sprzet potrzebny do betonowania Iub przewody w opinii
zarzgdzajgcego realizacjg umowy nie funkcjonujg prawidtowo, nalezy je
wymienic.

4. Do betonowania nie wolno uzywac przewoddw aluminiowych.

5. Kontrola jakosci pompowanego betonu na miejscu budowy: prébki betonu
na opad i do préb cylindrycznych majg by¢ pobierane podczas
betonowania na kohcu kazdej partii.

5.4.4. Zageszczanie betonu

Beton bedzie zageszczany przy uzyciu wibratorobw wgtebnych pracujgcych z
minimalng czestotliwoscig 8000 o\min i odpowiednig do zageszczenia betonowanej
sekcji amplitudg. Przed rozpoczeciem betonowania na miejscu budowy powinny
znajdowac sie co najmniej 3 gotowe do pracy wibratory. Sposoby wibrowania oraz
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potrzebny sprzet powinny spetnia¢ zatozenia przedstawione w WTWO, Rozdz. 6. W
celu zapewnienia odpowiedniej jakosci zageszczenia pracownik obstugujgcy wibrator
musi mie¢ mozliwos¢ obserwacji wibrowanego betonu, lub wykonawca powinien
wyznaczy¢ dodatkowg osobe odpowiedzialng za obserwacje betonu podczas
wibrowania.

5.4.5. Uktadanie betonoéw przy upalnej i chtodnej pogodzie

Betonowanie przy wysokich temperaturach

Przygotowanie kruszywa, wody oraz innych skfadnikdw mieszanki betonowej
powinno odbywac sie zgodnie z wymaganiami podanymi w WTWO, Rozdz. 6.
Nalezy zastosowacC specjalne metody pielegnacji betonu oraz domieszki
opisane w innych rozdziatach niniejszej specyfikacji, nawet jesli nie sg one
wymagane w WTWO, Rozdz. 6. Domieszki redukujgce zawartos¢ wody oraz
opoOzniajgce wigzanie betonu w celu zapewnienia urabialnosci betonu i
unikniecia nierdwnos$ci powierzchni po pracach wykonczeniowych majg by¢
stosowane w ilosciach zgodnych z zaleceniami producenta.

Nie nalezy dopuszcza¢ do przekroczenia przez mieszanke podczas
betonowania temperatury wyzszej od 30°C. W celu unikniecie podwyzszenia
temperatury betonu nalezy przed zmieszaniem schtodzi¢ sktadniki mieszanki.

Betonowanie przy niskich temperaturach

Mieszanke betonowg nalezy uktadac i zabezpiecza¢ zgodnie z wymaganiami
podanymi w WTWO, Rozdz. 6. Mieszanki nie wolno uktada¢ na zamarzniete;j
ziemi, lodzie, oblodzonych lub oszronionych deskowaniach. Nie wolno uktadaé
mieszanki w temperaturze zewnetrznej nizszej lub rownej 4°C bez specjalnego
zabezpieczenia zaaprobowanego przez zarzadzajgcego realizacjg umowy.
Beton zniszczony przez przemarzniecie musi by¢ usuniety i zastgpiony nowym
na koszt wykonawcy.

5.4.6. Laczenie ze starym betonem.

Powierzchnie starego betonu nalezy skuc i oczy$ci¢ az do odstoniecia kruszywa.
Powierzchnie kontaktowe nalezy pokry¢ srodkiem wigzgcym, ktérego typ musi by¢
zaakceptowany przez Inzyniera. Metody przygotowania zaprawy i srodka wigzgcego
powinny spetnia¢ pisemne instrukcje i zalecenia producenta oraz odpowiadac
szczegdlnym warunkom okreslonym w projekcie. Wymaga sie od producenta
Srodkéw wigzgcych dostarczenia na pismie instrukcji stosowania.

5.4.7. Drobne naprawy

A. Wszystkie uszkodzenia wykonanych betondéw niezaleznie od tego czy sag
eksponowane, czy nie powinny by¢ naprawiane zgodnie z zaleceniami
niniejszego dziatu. Przed przystgpieniem do napraw wykonawca jest
zobowigzany uzyskac¢ (poza okreslonymi wyjgtkami) zgode zarzgdzajgcego
realizacjg umowy co do sposobu wykonywania mieszanki przeznaczonej do
napraw. Przed przystgpieniem do betonowania Wykonawca powinien
przedstawi¢ zarzgdzajgcemu realizacjg umowy do akceptacji probki mieszanki
w stanie ptynnym. Powierzchnia zewnetrzna uzupetnieh betonu powinna by¢
zgodna co do koloru i faktury ze stykajgcymi sie z nig powierzchniami betonu.

B. Przerwy robocze za wyjgtkiem miejsc wystepowania uszczelnieh powinny byé
wypetnione bezskurczowg niemetaliczng zaprawg. Kolor zaprawy powinien
by¢ dopasowany do przylegajgcego betonu.
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C. Powierzchnia uszkodzeh i caty wadliwy beton ma by¢é usuniety az do
odstoniecia zdrowego betonu. W przypadku koniecznosci skuwania, krawedzie
skucia majg by¢ prostopadte do powierzchni betonu. Nie dopuszcza sie
ostrych krawedzi. Powierzchnia uszkodzeh ma by¢ wypetniona niemetaliczng
bezskurczowg zaprawg. Przed rozpoczeciem napraw i zamowieniem
materiatéw nalezy okresli¢ technike naprawy, gdyz niektére srodki wigzgce nie
nadajg sie do naprawy powierzchni pionowych. Wykonawca powinien jg
przedstawi¢ przekonsultowa¢é 2z przedstawicielem producenta $rodkow
wigzacych i zaprawy bezskurczowej oraz uzyska¢ pisemne instrukcje co do
sposobu naprawy uszkodzen i je przed przystgpieniem do prac
zarzgdzajgcemu realizacjg umowy do akceptacji przedstawic.

5.4.8. Prace wykonczeniowe

A. Normalne wykonczenie scian:
Natychmiast po usunieciu deskowan nalezy uzupeti¢ braki i sku¢ wszystkie
nierébwnosci powierzchni, a wstawki betonu majg by¢ poddane pielegnacji. W
celu uzyskania wyréwnanej powierzchni $ciany muszg by¢é wypetnione
wszystkie ubytki oraz slady po deskowaniu.

B. Gtadkie wykonhczenia powierzchni:

a) Natychmiast po usunieciu deskowan i naprawie powierzchni, nalezy ja
przetrze¢ $rednio ziarnistym kamieniem karborundowym i cementem lub
zaprawg murarskg z drobnym piaskiem. Kontynuowac tarcie az do usuniecia
nieregularnosci i uzyskania jednolitej powierzchni.

b) Przetrze¢ drobnoziarnistym kamieniem karborundowym i wodg az do
uzyskania gtadkiej powierzchni.

c) Po wyschnieciu, w celu usuniecia pytu i kurzu, przetrze¢ Sciane tkaning
jutowg. Powierzchnia betonu powinna by¢é wykonczona w sposéb
gwarantujgcy uzyskanie gtadkiej powierzchni nadajgcej sie do malowania.

C. Wygtadzanie powierzchni:

a) packg drewniang, kielnig drewniana, itp.

b) Wykanczac¢ szczotkg dla otrzymania powierzchni bezposlizgowe.

c) Wystajgce krawedzie wykonczy¢ katownikami stalowymi.

D. Ochrona betonéw po wykonaniu prac wykonczeniowych.
Betony po wykonaniu prac wykonczeniowych powinny by¢ chronione przed
zniszczeniem fizycznym a w przypadku jego wystgpienia naprawione. Powinny
byC takze chronione przed dziataniem chemikaliow, srodkow i materiatow
metalowych oraz innych srodkéw powodujgcych zabrudzenie.
5.4.9. Dopuszczalne odchytki w doktadnosci wykonania elementow.
A.  Sciany
1. Ptaskie powierzchnie pionowe i poziome Scian powinny by¢ wyréwnane w ramach
okreslonych ponizej tolerancji.
2. Wgtebienia w powierzchni Sciany nie powinny by¢ wieksze niz:
- 2 mm niezaleznie od miejsca i kierunku jesli przyktadnica dtugosci 1 m potozona
jest na najwyzszym punkcie.
- 5 mm niezaleznie od miejsca i kierunku jesli 3 m przyktadnica potozona jest na
najwyzszym punkcie.
- 10 mm na catej wysokosci $ciany.
Dopuszczalne odchytki w zatozonej grubosci Sciany nie powinny przekraczac
Smm.
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3.

Wszelkie defekty wykonania Scian powinny zosta¢ naprawione zgodnie z

zasadami okreslonymi w punkcie 5.4.8.

B.

Piyty.
Ptaskie powierzchnie ptyt powinny odpowiadaé nastepujgcym wymaganiom co
do toleranc;ji:

. Nieréwnoséci powierzchni ptyt nie powinny przekraczaé 5 mm niezaleznie od

miejsca i kierunku. Sprawdzenia dokonuje sie przyktadnicg 3 m dtugosci potozong
na najwyzszym punkcie.

Wzniesienia na wykonczonej ptycie powinny sie miesci¢ w zakresie 10 mm
tolerancji za wyjatkiem ptyt zaprojektowanych i opisanych jako ptyty majgce
gwarantowac¢ odptyw do rynien podtogowych lub kanatéw, ktére powinny dobrze
spetnia¢ swoje zadanie, pomijajgc tolerancje. Wykonawca jest catkowicie
odpowiedzialny za odpowiednie funkcjonowanie ukoniczonej budowli. Spadki
nalezy poprawic, je$li jest to konieczne dla uzyskania catkowitego odptywu.
Odchyiki w grubosciach ptyt nie powinny by¢ wieksze niz 5 mm i powinny spetniac
okreslone powyzej wymagania.

5.4.10. Pielegnacja betonu

A.

Pielegnacja betonu powinna polega¢ na utrzymywaniu betonu w stanie ciggtej
wilgotnosci w ciggu:

- 7 dni w przypadku uzycia cementu portlandzkiego

- 14 dni w przypadku uzycia cementu hutniczego
Wybdr metody pielegnaciji betonu zalezy od opinii zarzgdzajgcego realizacjg
umowy.
W przypadku gdy przewidziane jest pokrycie powierzchni powtokami, farba,
materiatami cementowymi lub innymi materiatami wykonczeniowymi, nalezy
przed zastosowaniem specyfikbw do pielegnacji betonu upewni¢ sie czy sg
one zgodne z przewidywanym pokryciem. W przypadku wystgpienia
jakichkolwiek watpliwosci nalezy do pielegnacji uzywac tylko wody.
Sciany

1. Przez caly czas gdy beton podlega pielegnacji, deskowania scian powinny
pozostawaC na miejscu, w celu zmniejszenia odptywu wody i wysychania
betonu.

2. Srodek do pielegnacji betonu (jesli jest dopuszczony) powinien by¢ stosowany
zaraz po usunieciu deskowan.

3. Powierzchnie eksponowane powinny by¢ caty czas zraszane.

W trakcie pielegnacji betonu w ptytach i wiencach nalezy:

1. Chroni¢ powierzchnie przez przykrywanie matami lub przykryciami z
materiatdw wetnianych utrzymywanych w ciggtej wilgotno$ci.

2. Przykrywac¢ 25 mm warstwg mokrego piasku, ziemi, lub trocin i utrzymywac w
wilgotnosci.

3. Stale zraszaC eksponowang powierzchnie.

4. Jesli dodatkowe wykonczenie ptyt nie bedzie wykluczato obecnosci srodka,
stosowacC srodek pielegnacyjny. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za
zgodnosé¢ zastosowanych srodkéw z materiatami uszczelniajgcymi lub innymi,
ktore bedg stosowane w przysztosci.

5. W przypadku zastosowania innych metod pozwalajgcych utrzymaé wymagang
statg wilgotno$¢ na catej powierzchni ptyt Wykonawca powinien okresli¢ jg i
przedstawi¢ do zatwierdzenia Inzynierowi.
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E. Pielegnacja i ochrona betonu przy chtodnej pogodzie powinna przebiegaé
zgodnie z WTWO, Rozdz. 6. Beton zniszczony przez dziatanie zimna powinien
zostac naprawiony lub wymieniony.

6. WYMAGANIA TECHNOLOGII BETONU LICOWEGO.
6.1. Wymagania jakosciowo-technologiczne.

W  przypadku betonu licowego wykonywanego na budowie niezbedne jest
wczesniejsze przygotowanie technologii do kazdego projektu, poczawszy od procesu
produkcji mieszanki betonowej, wyboru i dostosowania deskowan, logistyki dostaw
betonu, wlasciwego zageszczania i pielegnacji we wczesnym wieku betonu.
Betony licowe wymagajg recepturowania mieszanki, specjalnego przygotowania
poszycia deskowan i starannego wykonania na budowie.
Ksztattowanie elementéw i wymagania dotyczgce wyglgdu powierzchni:

e Narozniki wkleste i wypukte stupdédw nalezy sfazowaé trojkatnie w celu

utatwienia rozformowania.

6.2. Dopuszczalne tolerancje.

W projekcie nalezy okresli¢ dopuszczalne tolerancje wykonania elementéw,

szczegolnie dotyczgce ptaskosci powierzchni $cian. Tolerancje dla budownictwa

0golnego sg podane w normie DIN 18 202, w odniesieniu do wymagan normy DIN

18 217: Powierzchnie betonowe i poszycie deskowan pod wzgledem stopnia

wykonczenia powierzchni (rysunek):

e Dla betonu fakturowego nalezy zapewni¢ tolerancje ptaskosci wg linii 6,
dopuszczone dla scian wykonczonych;

e Dy e Dla betonu licowego gtadkiego powinny byé
zachowane tolerancje wg linii 7, tj. dla $Scian
wykonczonych o zwiekszonych wymaganiach.

; Beton licowy pozostajagcy bez wykonczenia po

0 : rozdeskowaniu powinien odpowiadac klasie co najmniej

i C20/25. W projektowaniu mieszanek betonowych beton

licowy o podwyzszonych wymaganiach nalezy traktowac

jako beton jakosciowy o zwiekszonej zawarto$ci frakcji
drobnych — co najmniej 550 kg/m?®, przy maksymalnym
uziarnieniu kruszywa do 8 mm/16 mm i zwiekszonej
zawartosci drobnych piaskow. Receptura mieszanki

betonowej nie powinna przewidywac popiotéw lotnych, a

wskaznik wodno-cementowy musi by¢ mniejszy od 0,5.

iRt S Zalecane jest projektowanie _mieszanek na bazie

W budiownictwie oadimym: wiorse  1aSNych cementow lub stosowanie cementu biatego, ze

5: sciany o powierzchni niewy- Wzgledu na jednorodnosC zabarwienia (wystepujgce

"l‘v‘f:fzz:,:‘;'v";;i’g;c‘iof“’:"\(ﬂ‘i’ef:z zmiany wskaznika W/C po wbudowaniu w deskowanie

7: jak wiersz 6, lecz zwigkszone POWOdUjg zmiany zabarwienia w obszarach styku ptyt i

YT przy otworach, ktdre sg mniej widoczne przy jasnym

betonie).  Dobdér  domieszek  uptynniajgcych i
polepszajgcych kohezje mieszanki nalezy poprze¢ prébami laboratoryjnymi.

Receptura betonu powinna by¢ tak dobrana, aby przy jego wbudowaniu i

zageszczaniu nie nastgpita segregacja sktadnikéw, aby beton miat dobrg urabialnosc¢
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i nie wystgpito zjawisko wyciekania wody w stykach ptyt deskowaniowych (bleeding).
Otulina zbrojenia nie moze by¢ mniejsza niz 35mm, a uziarnienie kruszywa mniejsze
od potowy grubosci otuliny. Konsystencja betonu w elementach pionowych grubosci
ponad 15cm, zageszczonych wibratorami wgtebnymi, powinna by¢é w gornej granicy
konsystenciji plastycznej K# wg DIN 18 218.

W przypadku elementéw cienkosciennych, gesto zbrojonych zalecana jest
konsystencja potciekta K4.

6.3. Wymagania stawiane wykonawcy.

Wykonawca petni role koordynatora w planowaniu dostaw betonu i deskowan,
okresla wymagania dotyczgce produkcji i przystosowania deskowan, opracowuje lub
Zleca firmie deskowaniowej plany zadekowania, odpowiada za jakos$¢ robdt na
budowie. Podane zasady wykonawcze i zalecenia mogg stanowi¢ pomoc w procesie
wznoszenia obiektow o konstrukcji monolitycznej, z elementami z betonu licowego.

Podczas formowania betonu licowego w deskowaniach przestawnych nalezy:

e Zabezpiecza¢ deskowania przed przyczepnoscig betonu Srodkiem
antyadhezyjnym, ktéry odparowuje bez pozostawiania sladow na powierzchni
(np. szybko degradujgcym sie biologicznie ptynem PERI BIO CLEAN,
wyprodukowanym na bazie roslinnej) lub innym srodkiem parafinowym,

o Stosowac betonowe podktadki dystansowe na zbrojenie,

e Betonowanie prowadzi¢ warstwami wysokosci 50-60 cm, z predkoscig
dostosowang do wytrzymatosci deskowan, w uwzglednieniem konsystencji
betonu. Temperatura betonu wbudowanego ok. 15°C,

e Beton nie moze spadaé z wysokoéci wiekszej niz 1,5m ( w przypadkach
koniecznych stosowac rury zsypowe)

e Do zageszczania betondw o podwyzszonych wymaganiach dotyczgcych
jakoséci powierzchni licowych zalecane jest stosowanie wibratoréw
przyczepnych, mocowanych do deskowania jednostronnie, zgodnie z normg
DIN 4235 Cz. 5: Zageszczanie betonu wibratorami powierzchniowymi,

e Przy betonowaniu elementéw pochytych, z duzg iloscig zbrojenia, optymalne
jest zastgpienie wibracji betonem samozageszczalnym SCC, ktéry ma
wiasciwosci szczelnego wypetniania deskowan, samoczynnego
odpowietrzania i zageszczania sie pod wtasnym ciezarem.

Specjalnym wymaganiem, wptywajgcym na jako$¢ betonu licowego, jest wydtuzenie
okresu jego dojrzewania w deskowaniu, co najmniej do 2-3 dni. Przy duzym
nastonecznieniu, wietrze i opadach okres ten moze sie wydtuzy¢ . W miare

mozliwosci nalezy unika¢ wykonywania betonow licowych w okresie obnizonej
temperatury (< 10°C).

6.4. Wymagania dotyczace deskowan.

Deskowania stanowig o formie przestrzennej oraz o jakosci i fakturze powierzchni
betonu. Powinny by¢ odpowiednio wytrzymate, szczelne i nieodksztatcalne w
procesie betonowania.

Podstawowe wymagania techniczne dotyczgce deskowan pionowych:
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e Wytrzymatosc na cisnienie swiezego betonu w $cianach Pb=60-80 kN/m?oraz
Pb=100-150kN/m? w stupach, odpowiednio do zaktadanej predkosci
betonowania, konsystenciji i temperatury betonu wg normy DIN 18 218;

e Deskowania $cienne powinny zapewni¢ formowanie powierzchni z
zachowaniem tolerancji ptaskosci wg normy DIN 18 202;

¢ Nowoczesne deskowania pionowe powinny gwarantowa¢ wymagang jakosc i
jednolitosc¢ faktury powierzchni betonu;

Zalecane rodzaje poszycia deskowan:

e W przypadku powierzchni matowych, o matej porowatosci i rownomiernym
zabarwieniu stosuje sie deskowania z poszyciem chtonnym, np. AGEPAN RS-
Spezial z ptyt drewnopochodnych lub wyktadzin filtrujgcych, nabitych na
sklejke. Wyktadziny te podczas tezenia betonu pobierajg nadmiar wody z
warstw powierzchniowych betonu, a podczas wigzania oddajg czesé
potrzebng do hydrataciji;

e W przypadku powierzchni gtadkich stosowane sg niechfonne sklejki
warstwowe  (grubosci 18mm i 21mm, zabezpieczone $rodkiem
antyadhezyjnym, odparowujgcym bez pozostatosci);

e W przypadku powierzchni fakturowych uzywane sg matryce strukturalne z
tworzywa, mocowane do poszycia podkltadowego na deskowaniu,
nieheblowane deski, blacha falista lub o innym ttoczeniu;

e W deskowaniach stupow okragtych srednicy do 150cm stosowane sg formy
stalowe, z poszyciem z cienkiej blachy;

e Do stupdw o mniejszej srednicy mogg by¢ uzyte formy kartonowe,
pozostawiajgce odcisk spiralny na powierzchni;

e Filary o duzym przekroju (o srednicy 150-200cm) mogg by¢é formowane
technikg bezsciggowg, w deskowaniach na ryglach przegubowych 2z
poszyciem ze sklejki grubosci 2x9mm.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.6
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

Szalunkow

Zbrojenia

Cementu i kruszyw do betonu

Receptury betonu

Sposobu przygotowania i jakosci mieszanki betonowej przed wbudowaniem

Sposobu utozenia betonu i jego zawibrowania

Doktadnosci prac wykonczeniowych

Pielegnaciji betonu.
W czasie kontroli szczegdlna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci
prowadzenia robét rozbiérkowych z projektem organizacji robét i przepisami BIOZ.

7.2. Kontrola jakosci betonéw.
Inzynier powinien mie¢ dostep i prawo do kontroli wszystkich wytwérni betonu,
cementowni oraz urzgdzen dostawcoéw, producentéw, podwykonawcéw i
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wykonawcoéw dostarczajgcych materiaty wykorzystywane do robdt objetych
niniejszym dziatem. Wytwornie betonu muszg prowadzi¢ biezgcg dokumentacje
badan wszystkich frakcji kruszywa w granicach tolerancji podanych w WTWO
rozdziat 6.

8. OBMIAR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady prowadzenia obmiaréw robét

Ogdlne zasady dokonywania obmiarow robét podano w Ogodlnej Specyfikacji
Technicznej p.7. Podstawg dokonywania obmiarow, okreslajgcg zakres prac
wykonywanych w ramach poszczegélnych pozycji, jest zatgczony do dokumentac;ji
przetargowej przedmiar robot

8.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkami obmiarowymi s3a:
1 m3 kubatury stép i taw fundamentowych
1 m?2 ptaskich ptyt Zzelbetowych
1 m3 podktadu z betonu C8/10
1 m? stropu zelbetowego
1 m3 kubatury stopni schodéw zewnetrznych

9. ODBIOR ROBOT.

Ogodlne zasady odbioréw robo6t podano w Specyfikaciji Technicznej pkt 8.
Odbior robot polega na sprawdzeniu wymiarow konstrukcji oraz wynikow badan
laboratoryjnych wbudowanej mieszanki betonowe;j.

9.1. Zgodnos¢ robét z dokumentacja projektowa i ST

Roboty powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST oraz
pisemnymi poleceniami Inspektora nadzoru.

9.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
9.2.1. Dokumenty i dane
Podstawg odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu sa:

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét
zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST,

— inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.
9.2.2. Zakres robot

Zakres robo6t zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia
Inspektora nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

9.3. Odbiér koncowy

Odbidér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w
dzienniku budowy zakonczenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora
nadzoru na rozpoczecie betonowania elementéw, ktérych zbrojenie podlega
odbiorowi.

Odbidér powinien polega¢ na sprawdzeniu:
— zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa,
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— zgodnosci z dokumentacjg projektowg liczby pretow w poszczegolnych
przekrojach,

— rozstawu strzemion,

— prawidtowosci wykonania hakow, ztgcz i dlugosci zakotwien pretéw,
— zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

10. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg pfatnosci sg ceny jednostkowe poszczegolnych pozycji zawartych w
wycenionym przez wykonawce przedmiarze robot, a zakres czynnosci objetych ceng
okreslony jest w ich opisie.
Ceny jednostkowe obejmuja:
e Dostarczenie niezbednych materiatéw i innych czynnikdéw produkcji
¢ Przygotowanie i montaz zbrojenia
e \Wykonanie i rozbidrka potrzebnych rusztowan i deskowan
e Dostarczenie i utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem, pielegnacjg i
wszystkimi pracami dodatkowymi
e Prace wykonhczeniowe oraz oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie —
bedgcych wtasnoscia wykonawcy — materiatow rozbidérkowych z placu
budowy.

11. PRZEPISY i DOKUMENTY ZWIAZANE
11.1 Zwiazane normatywy

WTWO Robot Budowlano-montazowych - Tom 1 - Budownictwo ogolne:
Rozdziat 1 - Warunki Ogoélne Wykonania

Rozdziat 5 - Deskowania

Rozdziat 6 - Roboty Betonowe

Rozdziat 7 - Zbrojenia

Rozdziat 8 - Konstrukcje drewniane

Rozdziat 12 - Betonowe elementy prefabrykowane

2B

11.2 Zalecane normy

Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i
branzowe (BN), w tym w szczegdlnosci:

PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe
PN-88/B-06250 - Beton zwykty

PN-90/B-06240-44 - Domieszki do betonu
PN-79/B-06711 - Kruszywa mineralne
PN-81/B-30003 - Cement murarski 15
PN-90/B-30010 - Cement portlandzki

PN-ISO 6935-1 - Stal zbrojeniowa. Prety gtadkie.
PN-ISO 6935-2 - Stal zbrojeniowa. Prety zebrowane.
PN-ISO 3443-8 - Tolerancje w budownictwie.
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